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QO article. 



(57) Abstract: The invention relates to a self-adhesive 
or heat-sealable security diocument, which may be 
placed on an article, characterised in that the above 
comprises at least one support which may be printed on 
the rear face thereof, the front face of said support being 
treated with a layer of self-adhesive or thermo-sealing 
glue and at least one marker emitting a signal which 
is characteristic thereof, such that after sticking said 
document to the article by means of said layer of glue 
and on removing said document, at least a part of said 
marker detaches itself from the support. The invention 
further relates to a method for authentication of the 



52 (57) Abr^g^ : La presente invention conceme un document de s€c\mi€ autoadh^sif ou thermoscellable apposable sur un article qui 
se caracterise par le fait quMl comporte au moins un support apte ^ recevoir des impressions au recto, ledit support ayant ^ son verso 
au moins une couche de collage autoadh^sive ou thermoscellable et au moins un marqueur 6mettant un signal caract6ristique en soi, 
tel qu'apr^s collage dudit document k Taide de ladite couche de collage sur 1* article , en cas de decoUement du document, une partie 
agi moins dudit marqueur se d^solidarise du support. L'invention conceme aussi le proc^d^ d'authentification de I'article. 
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DOCUMENT DE SECURITE AVEC MARQUEUR 



La pr^sente invention conceme le domaine des documents autoadh6sifs ou 
thermoscellables et plus particulierement un document de securite tel qu'un visa, 
5 destine a etre colle sur une feuille d'un passepoit. 

Actueliement, les visas autoadhesifs ou thermoscellables sont realises a Taide 
d'un papier de faible grammage enduit d'un adhesif, lorsque des tentatives de 
decoUement du visa sont efFectuees, cela entraine une delamination du papier passeport 
sur lequel le visa est appose ou bien une dechirure du papier visa lui-mSme. 

1 0 Toutefois, ii arrive que les faussaires parviennent tout de meme k retirer le visa 

du passeport et a le reutiliser ensuite. Une premiere fa^on de proceder des 
contrefacteurs consiste a decoUer mecaniquement le visa sans le dechirer en delaminant 
uniquement en profondeur le papier peisseport puis en abrasant le verso enduit du visa 
de fa9on a enlever les particules de papier du passeport qui sont restees accroch^es sur 

15 ce demier. Une seconde fa9on consiste a recuperer le visa en chauffant I'adhesif pour le 
ramollir de telle sorte que le visa se decolle integralement du support. Une autre fa9on 
consiste a decoller le visa par voie chimique en dissolvant I'adhesif a Taide de solvants 
notamment apolaires comme par exemple le white-spirit, Tessence A, le petrole, TEau 
ecarlate ®, Tessence Zipo®, essence de terebenthine, le trichlorethylene, Theptane, 

20 Phexane, Un Du®, un diluant synth^tique universeL 

Le but de la presente invention est notanunent d'am61iorer la securite des 
documents autoadhesifs ou thermoscellables, en particulier des visas, et des articles qui 
les integrent tels que les passeports, Le but est plus particulierement de remedier a la 
reutilisation frauduleuse de ces documents une fois decolles de Tarticle authentique. 

25 Le but de T invention est atteint en foumissant un document (V) de securite 

autoadhesif ou thermoscellable apposable sur un article (P), qui se caracterise par le fait 
quMl comporte au moins un support (1) apte a recevoir des impressions au recto, ledit 
support ayant a son verso au moins une couche de collage autoadh^sive ou 
thermoscellable et au moins un marqueur (3) emettant un signal caracteristique en soi, 

30 tel qu'apres collage du document (V) a Taide de ladite couche de collage sur Particle 
(P), en cas de decollement du document (V), une partie au moins dudit marqueur (3) se 
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desolidarise du support (1). 

En particulier le document est tel qu'apres son collage, en cas de son decoUement, une 
partie au moins dudit marqueur (3) reste solidaire dudit article (P), 
Si le document est decoll6 dans le but d'Stre r^utilise frauduleusement sur un autre 
5 article, lorsqu'on controlera ledit article en fonction du signal 6mis par le marqueur, 
cette reponse sera differente, voire absente, par rapport a celle normalement donnee par 
un article muni regulierement dudit document authentique. La reutilisation frauduleuse 
du document sera ainsi mise en evidence. 

Plus particulierement une partie au moins dudit marqueur (3) est contenue dans une 
10 couche, cette dite couche 6tant telle qu'apres collage du document (V) sur Tarticle (P), 
en cas de decollement du document (V), une partie au moins de ladite couche avec ledit 
marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

Selon un cas particulier, ladite couche contenant cette partie du marqueur (3) est la 
couche de collage. 

15 Par couche, on entend plusieurs sortes de couches ; il peut s'agir d'une monocouche ou 
d'une multicouche, et pouvant par ailleurs 6tre continue ou discontinue. 
De preference la couche s'6tend sur toute la surface du document k apposer, meme dans 
le cas ou elle est discontinue. 

EUe peut etre continue du fait qu'il s'agit d'une couche uniforme mais aussi du fait 
20 qu'elle est composee de motifs adjacents, notamment sous forme de bandes, 
Elle est discontinue du fait qu'elle est formee de motifs disjoints. 
Les motifs en general peuvent 6tre sous forme geometrique notamment de points, de 
lignes, de bandes, sous forme de caracteres alphanumeriques. lis peuvent avoir une 
signification verbale ou non, constituer un code, notamment un code barre. Le code 
25 pouvant aussi etre du au marqueur. 

Selon un cas particulier, la couche est une monocouche comportant un seul type 
d'adhesif ou plusieurs types d'adhesifs. Cette couche peut etre formee de plusieurs 
zones ayant des proprietes particulieres d'adhesion. 

Selon un cas particulier de T invention, la couche comportant au moins une partie dudit 
30 marqueur (3) est une monocouche comportant dans le meme plan plusieurs bandes 
d'adhesivites differentes et qu'au moins une desdites bandes comporte au moins une 
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partie dudit marqueur (3) telle qu'apres collage du document (V) sur Farticle (P), en cas 
de d^coUement du document(V), au moins une partie de la bande comportant ledit 
marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

Selon un autre cas particulier, la couche est une multicouche faite de plusieurs couches 
5 adhesives comportant plusieurs types d'adhesifs. Ces adhesifs sont deposes de fa9on 
adjacente, notamment contigus ou superposes les uns aux autres ou en motifs disjoints. 
Selon un cas particulier de 1' invention, le document (V) se caracterise par le fait que 
ledit support (1) comporte en son verso plusieurs couches deposees les unes sur les 
autres et ayant des proprietes d'adhesivite diflferentes, une des couches comportant au 
10 moins une partie dudit marqueur (3), tel qu'apres collage du document (V) sur Particle 
(P), en cas de decollement du document (V), au moins une partie de la couche 
comportant ledit marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

La couche peut done etre une multicouche faite de plusieurs couches adhesives 
comportant un ou plusieurs types d'adhesifs. 

15 Selon un cas particulier de P invention, le document (V) se caracterise par le fait que 
ledit support (1) presente a son verso au moins une couche ayant des proprietes 
d'adhesivite reduite permettant le decollement de la couche avec le marqueur, tel qu'en 
cas de decollement du document (V), une partie au moins de ladite couche avec ledit 
marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

20 Selon un cas particulier de IMnvention, ladite couche contenant le marqueur comporte 
une ou plusieurs zones ayant des proprietes particuli^res d'adhesion. 
Lesdites zones ayant des proprietes particulieres d'adhesion dans le cas d*une 
monocouche ou d'une multicouche peuvent etre sous forme de motifs disjoints, 
notamment de points, de lignes, de bandes, de caracteres alphanumeriques, ou sous 

25 forme d*une couche uniforme recouvrant entierement la/les couche(s) adhesive(s) ; 
elles permettent d'obtenir le decollement total ou non uniforme souhaite entre ledit 
document et Particle. Ces zones peuvent avoir des proprietes qui diminuent Padhesion 
entre Padhesif et soit le document ou soit Particle sur lequel le document est appose. A 
rinverse, elles peuvent avoir des proprietes qui augmentent Padhesion entre Padhesif et 

30 soit le document ou soit Particle sur lequel le document est appose. Ces zones peuvent 
etre une combinaison de zones presentant respectivement des proprietes qui diminuent 
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Tadhesion et des proprietes qui augmentent Tadhesion. 

Les proprietes qui diminuent Tadhesion peuvent provenir de Tapplication d'un produit 
tel qu'un inhibiteur d'adhesif ou d'un produit aux proprietes anti-adherentes controlees 
notamment d'un silicone. II peut notamment s'agir d'une couche de silicone de faible 
5 poids de couche, de Tordre de 2 g/m^. 

L'adhesion peut etre augmentee en appliquant un catalyseur d'adhesif par exemple. 
Selon un cas particulier de T invention, le document (V) se caracterise par le fait que la 
couche contenant au moins une partie du marqueur (3) comporte un seul type d'adhesif 
au sein duquel est r6parti le marqueur (3), en concentrations difKrentes selon des motifs 

10 determines notamment sous forme de bandes adjacentes, et qu'il presente des zones 
ayant des proprietes particulieres d'adhesion (2a,2b), le cas echeant en coincidence 
avec les motifs d'une concentration donnee, de sorte qu'en cas de decollement du 
document (V), une zone (2a, 2b) reste liee quasiment en totalite au support (1) dudit 
document (V) alors qu'une autre zone (2a, 2b) reste liee quasiment en totalite a I'article 

15 (P). 

Selon un cas particulier de I'invention, le document (V) se caracterise par le fait qu'au 
moins une partie du marqueur (3) est compris dans une couche ayant temperature de 
fusion controlee, notamment superieure a 50 de preference egale a environ 60-65 
°C, et telle qu'en cas de tentative de decollement a chaud, la dite couche entrame le 
20 fluage d'au moins une partie dudit marqueur vers la/les couches qui resteront au moins 
en partie solidaire(s) de I'article (P), en particulier la couche de collage. Une telle 
couche a fusion contdlee peut 8tre une fine couche formee a partir d'une emulsion de 
silicone. 

Par support, on entend tout type de substrat relativement mince et souple capable 
25 de servir de support d'impression-ecriture done notamment tel qu'un visa ou encore 
une etiquette destinee a garantir I'authenticite d'un article. II peut s'agir plus 
particulierement d'un papier a base de fibres cellulosiques et/ou synth^tiques ou encore 
d'un film plastique tel que notanrmient un film de polyethylene couche commercialise 
sous la marque Polyart® par la societe ARJOBEX, II est possible aussi d'utiliser un 
30 document qui soit d'un grammage relativement eleve, en particulier forme de plusieurs 
jets, notamment bijet. Ce substrat peut contenir des elements de securite connus par 
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ailleurs. 

Selon un cas particulier de ['invention, le support dudit document est un substrat 
presentant des zones fragilisees notamment du fait d'une cohesion interne diminuee par 
predecoupe a mi-chair, par filigranage et/ou par T introduction de composants 
5 diminuant sa cohesion telles que par exemple des charges minerales pour un papier 
cellulosique. Dans le cas d'un support multijet, notamment bijet, la cohesion des jets 
peut etre diminuee par application d'une composition specifique. Dans le cas d'un 
papier multijet, en particulier bijet, et notamment quand les jets sont assembles en 
phase humide, on peut diminuer leur cohesion par application d'une composition entre 
10 les jets avant de les assembler. En particulier cette composition est a base d'un compost 
choisi parmi les polyurethanes utilises sous forme de dispersion aqueuse et les 
copolymeres styrene-butadiene, notamment carboxyles, utilises sous forme de 
dispersion aqueuse. 

Le support peut etre aussi fragilis^ sur ses bords par decoupe en dentelle, en dents de 
15 scie ou de peigne, par des microperforations. Ainsi lorsqu'on d^coUe le document, on 
augmente sa probabilite d'amor9age de la dechirure. 

Le support peut etre transparent de maniere a voir des motifs sous-jacents provenant de 
la couche d'adhesif ou faites sur Tarticle d'apposition. 

Selon un cas particulier de Tinvention, le document (V) se caracterise par le fait que le 
20 support est un papier comportant au moins une zone d'opacite reduite, voire 
transparente, permettant la detection du signal dudit marqueur, notamment par 
observation visuelle. 

Selon un cas particulier de T invention, le document (V) se caracterise par le fait que le 
support est un papier comportant au moins une zone d'epaisseur reduite voire nulle. 

25 De tels supports ont ete decrits dans la demande de brevet WO 94/20679. 

Selon un cas particulier, le substrat peut contenir, en masse ou en surface, des reactifs 
aux solvants apolaires qui pourraient Stre utilises pour falsifier ledit substrat, de plus il 
peut comporter entre sa surface et ladite couche d'adhesif une couche barriere aux 
solvants apolaires, notamment entre sa surface et une couche d'adhesif. Cette couche 

30 barriere evite que la couche d'adhesif, y compris les zones d'adhesion variables qui 
pourraient contenir des composants apolaires, reagisse au cours du temps avec les 
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agents reactifs du papier. En particulier une telle couche barriere comporte un compose 
choisi parmi les poly (alcool de vinyle), notamment un poly(alcool de vinyle) tres 
filmogene a haul poids molecuiaire et a degre d'hydrolyse eleve, notamment a un degr6 
superieur ou egal a 98 %, eventuellement carboxyle, les polymeres a base d'acrylique, a 
5 base de nitrile, un copolymere styrene-acrylique, un poly(chlorure de vinyle), une 
resine fluoree, les amidons, et leurs melanges. On peut notamment utiliser un melange 
d'un polymere hydrosoluble comme les poly(alcool de vinyle) ou amidon avec les 
autres polymeres cites utilises sous forme de dispersion aqueuse. 
Les reactifs aux solvants apolaires sont des particules solides insolubles dans I'eau et 

10 solubles dans les solvants apolaires qui cr^ent, lors des tentatives de falsifications avec 
ces solvants, des taches colorees visibles a I'oeil nu ou sous lumiere ultra-violette, 
Selon un cas particulier de T invention, le document (V) se caracterise par le fait que 
ladite couche barriere a une temperature de fusion controlee, en particulier superieure a 
50 ""C, et de preference 6gale a environ 60-65 °C, et telle qu'en cas de tentative de 

15 d6collement a chaud, la dite couche entraine le fluage du marqueur vers la/les couches 
qui resteront au moins en partie solidaire(s) de T article (P), en particulier la couche de 
collage. 

Selon des modes de realisation particuliers non limitatifs, le support du 
document autoadhesif ou thermoscellable peut avoir une epaisseur comprise entre 20 et 

20 70 p.m, un grammage entre 50 et 80 g/m^. Le grammage courant d'un papier support 
pour visa est de Tordre de 65 g/m^. 

De preference, au moins une partie de Tarticle, sur lequel sera appose le 
document, contient aussi au moins un marqueur emettant un signal qui se combine avec 
le signal du marqueur dudit document autoadhesif ou thermoscellable. 

25 De preference, le marqueur est choisi parmi les particules detectables par 

resonance magnetique, les particules magnetiques detectables par une tete 
magnetoresistive notamment parmi les particules des materiaux magnetiques de 
moyerme a haute coercitivite, les particules excitables a des longueurs d'onde donnees, 
les elements detectables par biotechnologique et leurs melanges. II s'agit du marqueur 

30 dudit document autoadhesif ou thermoscellable et aussi le cas echeant du marqueur de 
Tautre partie de Tarticle. 



wo 03/082600 . PCT/FR03/01052 



Les particules detectables par resonance magnetique sont celles detectables par 
exemple par la resonance magnetique nucleaire (RMN), par la resonance a faible 
champ de spin electronique ou par ia resonance de quadripole nucleaire, telle qu'une 
resonance a champ statique exterieur nul decrit dans le brevet US 5 986 550 qui donne 
5 une description d6taill6e des differents types de resonances. Les particules convenant a 
r invention sont aussi decrites dans le brevet WO 9605522 depose par MICRO TAG 
TEMEDLtd. 

Les materiaux magnetiques de moyenne a haute coercitivite presentent 
Tavantage de ne pas etre facilement demagnetisables et done d'assurer un magnetisme 

10 detectable en permanence. Les materiaux de moyenne coercitivite ont une coercitivite 
comprise entre 32. 10^ et 135. lO'' A/m ; les plus courants sont des oxydes de fer dopes 
au cobalt ou des dioxydes de chrome. Les materiaux magnetiques de haute coercitivite 
ont une coercitivite comprise entre 135.10^ et 800.10^ A/m ; les plus courants sont les 
ferrites de baryum ou de strontium, 

15 Les particules excitables a des longueurs d'onde donnees sont notamment les 

particules excitables en infra-rouge, en particulier dans le proche infra-rouge, ou en 
UV. II s'agit notamment des particules dites fluorescentes. 

Selon un cas particulier, I'adhesif dudit document comporte des particules 
fluorescentes qui emettent une fluorescence a une longueur d'onde qui se combine a 

20 celle emise par des particules fluorescentes contenues dans Tarticle sur lequel sera 
appose ledit document. Ainsi on observera une couleur qui correspond a la 
combinaison des deux couleurs. Par exemple les particules du document emettent dans 
le bleu et celles de Tarticle dans le rouge, lorsque le document est appose sur Tarticle, il 
y a observation d'une couleur violette. 

25 Avantageusement, le document comporte un ou plusieurs types de particules 
fluorescentes qui emettent le cas echeant a des longueurs d'ondes differentes et qui se 
combinent pour donner une emission de lumiere k une longueur d'onde donnee et, par 
ailleurs Tarticle comporte aussi un ou plusieurs types de particules fluorescentes qui 
Emettent le cas echeant a des longueurs d'ondes differentes et qui se combinent pour 

30 donner une emission de lumiere a une longueur d'onde donnee, la resultante de toutes 
ces emissions donnant une lumiere blanche. 
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Par exemple, le document contient deux types de particules qui emettent les unes dans 
le jaune et les autres dans le bleu pour donner une observation de couleur verte et par 
ailleurs Tarticle contient des particules qui emettent dans le rouge, la r^sultante donne 
alors une lumiere blanche. Dans le cas d'un article avec le document tout a fait legal, on 
5 n'observera pas d'emission de lumiere a une ou des longueurs d'onde distinctives alors 
que si le document est un document reutilise, on n'observera pas une couleur blanche 
uniforme mais des emissions de lumieres colorees aux endroits ou il manquera des 
particules. 

Les particules fluorescentes peuvent etre choisies aussi de maniere a former une 

1 0 cascade lumineuse. 

Selon un cas particulier de Tinvention, le marqueur est encapsule dans I'adh^sif 
par exemple par des precedes matriciels (billes de gelatine) ou par des procedes 
membranaires (liposomes) ou par procedes moleculaires (cyclodextrines). 
L'encapsulage peut permettre de proteger les marqueurs, Dans certains cas, on pent 

15 prevoir que les capsules puissent 6tre rompues lors du decoUement frauduleux du 
document et liberer un produit marqueur reagissant avec un autre marqueur deja present 
dans Tadhesif, par exemple en formant une coloration ind616bile sur Tarticle. 

Selon un cas particulier de T invention, le document autoadhesif ou 
thermoscellable est tel que ladite couche adhesive est une monocouche comportant un 

20 seul type d'adhesif au sein duquel est reparti uniformement le marqueur sous forme de 
particules et que la force de cohesion de ladite couche adhesive permet qu'apres collage 
du document sur Tarticle, en cas de decoUement, ladite couche se separe dans sa masse 
en restant d'une part sur le support dudit document et d'autre part sur Tarticle. 

Selon un cas particulier de I'invention, le document autoadhesif ou 

25 thermoscellable est tel que ladite couche adhesive est une multicouche et comporte 
deux monocouches adhesives comportant chacune un marqueur, ces monocouches 
etant separees par une couche aux proprietes anti-adherentes controlees de sorte 
qu'apres collage du document sur Tarticle, en cas de decoUement, ladite multicouche se 
separe au niveau de la couche anti-adh^rente en laissant une des monocouches 

30 adhesives sur le support dudit document et I'autre monocouche sur I'article. Les 
adh^sifs des couches peuvent etre identiques ou differents. La couche anti-adherente 
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peut etre une couche de silicone deposee a raison de 2 g/m^. 

Selon un mode particulier de 1' invention, le document autoadhesif ou 
themioscellable est tel que la couche adhesive comporte un seul type d'adhesif au sein 
duquel est reparti le marqueur, de preference en concentrations differentes selon des 
5 motifs determines notamment sous forme de bandes adjacentes, et qu'il presente des 
zones ayant des proprietes adhesives differentes, le cas echeant en coincidence avec les 
motifs d'une concentration donnee, de sorte qu'en cas de decoUement du document, 
une zone reste liee quasiment en totalite au support dudit document alors qu'une autre 
zone reste liee quasiment en totalite a I'article. 
10 Plus particulierement, le document autoadhesif ou thermoscellable est tel que lesdites 
zones ont, chacune, une de leur dimension egale a Tun des cotes dudit document une 
fois Hecoupe au format convenant pour Tarticle a proteger. 

Selon un cas particulier de cette variante, la couche adhesive presente une zone 
comportant un agent diminuant son adhesivite situee entre ledit adhesif et le support, 
15 cette zone formant une zone qui restera liee quasiment en totalite a Particle en cas de 
d6colIement du document. 

Altemativement, ladite couche adhesive presente une zone comportant un agent 
diminuant son adhesivite situee entre ladite couche adhesive et Particle, cette zone 
formant une zone qui restera liee quasiment en totalite au support dudit document en 
20 cas de decollement du document. 

Altemativement, les zones ayant des propri6t6s adhesives differentes ne sont pas 
crees par des zones aux proprietes anti-adherentes controlees mais par des zones aux 
proprietes adhesives augmentees par un agent sp6cifique, la combinaison des deux etant 
possible. 

25 Selon un autre mode particulier de Tinvention, le document autoadhesif ou 

thermoscellable est tel que la couche adhesive comporte au moins deux types d'adhesif 
de propriety adhesives differentes qui forment chacun et respectivement les motifs qui 
resteront lies quasiment en totalite au support dudit document et les motifs qui resteront 
lies quasiment en totality a I'article. De preference, les differents types d'adhesifs 

30 comportent le meme marqueur mais en concentrations differentes, Selon une 
alternative, ils comportent des marqueurs differents, notamment des marqueurs 
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detectables par des techniques differentes. Par exemple Tun peut contenir des particules 
detectables par UV et I'autre des particules detectables par IR. Le dispositif de 
detection peut etre un systeme qui emet ces deux types d' illuminations (longueurs 
d'onde difFerentes). 

5 Selon un mode particulier de T invention, la base est une base papier bijet 

comportant une composition diminuant Tadhesion entre les jets. Par exemple la base 
papier est realisee sur une machine bijet et est formee de deux jets d'environ 40g/m2 
n'ayant pas la meme composition, un marqueur se trouve dans le jet inferieur qui restera 
cote adhesif lors des tentatives de pelage. 

10 Lors de P assemblage des deux jets pour former la base papier bijet, un compose est 
pulverise, a raison d' environ 5 g/m^ poids sec, entre les deux jets humides de fa9on a 
creer une faiblesse en terme d*adhesion entre les deux jets. Ce compose est notamment 
choisi parmi un polyurethane sous forme d' emulsion tel que celui commercialise sous 
le nom Solucote 95 181 3 35 de la societe Soluol ou un copolymere styrene-butadiene 

15 en particulier un copolymere styrene-butadiene carboxyl6 commercialism sous le nom 
Rhodopas PE1358 par la societe Latexia . 

La base papier ainsi obtenue est ensuite enduite d'un adhesif sensible a la pression sur le 
verso du jet inferieur, cet adhesif etant selectionne de fa$on a ce que la force d'adhesion 
entre le jet inferieur et le substrat sur lequel le visa sera applique soit superieure a la 
20 force d'adhesion entre le les deux jets de la base lors de la tentative de decollement par 
le fraudeur. 

Pour avoir une tres bonne protection contre les falsifications par decollement a la 
fois m^canique, chimique et thermique, on peut prevoir, selon un cas particulier de 
Pinvention, un document forme d'un support fait d'un papier reactif aux solvants 

25 apolaires recouvert d'une couche aux proprietes anti-adherentes et elle-meme 
recouverte d'une couche d' adhesif contenant un marqueur, la couche anti-adherente 
ayant une temperature de fusion contolee. Lors des tentatives de decollement par voie 
m^canique ou solvant a temperature ambiante le document se separe au niveau de la 
couche anti-adherente et la partie adhesive avec marqueur reste sur Particle, par ailleurs 

30 le document comportera des taches colorees en reaction avec les solvants et si la 
tentative inclut aussi Papplication de chaleur, la couche anti-adherente va fluer au 
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moins en partie dans I'adhesif et le document va etre retire en laissant Tadhesif et le 
marqueur et de la couche anti-adherente. La couche anti-adherente peut etre formee a 
partir d'une emulsion de silicone. Selon un autre cas particulier de cette 
multiprotection, on peut prevoir un document forme d'un support fait d'un papier 
5 reactif aux solvants apolaires reconvert d'une couche barriere aux solvants comme 
decrite precedemment, elie-meme recouverte d'une couche d'adhesif contenant un 
marqueur 2 ayant une adhesion controlee pour pelage a temperature ambiante, elle- 
meme recouverte d'une couche ayant une temperature de fusion basse, recouverte elie- 
raeme d'une autre couche d'adhesif avec un marqueur 1. La couche barriere aux 

10 solvsmts 6vite que des composes apolaires de la couche adhesive avec le marqueur 2 
tachent le papier au cours du temps. La couche a temperature de fusion basse migre au 
moins en partie dans I'adhesif avec le marqueur 1 en cas decoUement a chaud et le 
document se separe de I'article a ce niveau, le papier se tache en cas de decollement 
aux solvants et en cas de decollement mecanique, le document se separe de I'article au 

15 niveau de la couche d'adhesion controlee. 

Selon un autre cas particulier de cette multiprotection, on peut prevoir un 
document forme d'un support fait d'un papier reactif aux solvants apolaires recouvert 
d'une couche barriere aux solvants comme decrite precedemment, elle-meme 
recouverte d'une couche d'adhesif contenant un marqueur 1 par exemple un compose 

20 fluorescent rouge (ayant une adhesion controlee pour pelage a temperature ambiante), 
elle-m6me recouverte d'une couche d'un autre adhdsif comportant un marqueur 2 par 
exemple un compose fluorescent jaune. Le document ainsi fait pr6sente une 
fluorescence specifique sur la tranche. Sur I'autre face du support, on applique une 
impression thermochrome irreversible, I'impression se colorant ou prenant une autre 

25 teinte irreversiblement sous I'application de chaleur lors d'une tentative de decollement 
a chaud. Lors d'une tentative de decollement par solvant, le papier se tache. Lors d'une 
tentative de decollement mecanique, le document se separe de I'article au niveau des 
couches adh6sives, la couche avec le marqueur 2 restant sur I'article, lors d'une 
reapposition du document decolle sur un autre article on n'observera que la 

30 fluorescence rouge. 

La couche adhesive est deposee par des moyens de couchage ou de traitement de 
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surface connus tels que le couchage par heliogravure, le couchage par rouleaux 
fonctionnant en sens inverse dit couchage reverse-roll, la serigraphie. Lorsqu'on utilise 
des adhesifs ayant des propri6tes adhesives differentes, on realise deux compositions 
distinctes et on les depose sur le support du document de fa9on reperee, 6ventuellement 
5 en plusieurs passages, avantageusement par un dispositif de couchage 
heliogravure permettant de faire des zones avec des adhesifs differents. Les adhesifs 
utilises sont formules en milieu aqueux et/ou en milieu solvant et/ou en base reticulable 
par UV. On peut utiliser notanunent des adhesifs acryliques ou aciylates formules en 
milieu aqueux. 

10 Le document autoadhesif ou thermoscellable peut comporter une pellicule de 

protection amovible, telle qu'une pellicule anti-adherente siliconee, sur la couche 
adhesive qui permet de le manipuler. 

L' invention conceme aussi un visa obtenu a parti r dudit document autoadhesif 
ou thermoscellable ainsi que le passeport comportant une feuille revetue d'un tel visa. 

15 L'invention conceme aussi le procede d'authentification d'un article de securite, 

notamment un passeport, comportant une feuille revetue par collage dudit document 
autoadhesif ou thermoscellable, qui se caract^rise par le fait qu'on detecte le signal 
emis par i'ensemble feui lie-document et que Ton compare, visuellement ou au moyen 
d'algorithmes adequats, ce signal a celui pre-enregistre et emis par Tensemble feuille- 

20 document authentique. 

L'invention sera mieux comprise k Taide des exemples avec figures decrits ci- 

apres. 

Sur les figures, les proportions relatives entre les differents elements constitutifs ne sont 
pas respectees pour une meilleure clarte du dessin. 
25 La figure 1 est une vue en coupe transversale d'un document autoadhesif (V) 

conformement a une forme de realisation possible de l'invention. 

La figure 2 est une vue du document apres Tavoir decoUe de Particle (P) sur 
lequel il etait appose. 

Le document autoadhesif (V) est realise de la maniere suivante : 
30 Soit un support (1) qui est une feuille de papier usuellement utilisee pour faire un visa, 
fait a partir de fibres de cellulose et comportant des reactifs de mise en evidence des 
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falsifications chimiques, et d'un grammage de 65 g/m^ . Sur une pellicule glassine 
siliconee, on depose a raison de 20 g/m^ en poids sec, par couchage reverse-roll, une 
composition adhesive (2) comportant nn seul type d'adhesif de base acrylique et des 
particules magnetiques de ferrites de baryum, qui constituent le marqueur (3), qui ont 
5 ete dispersees unifonnement au sein de Tadhesif. On eissemble la feuille (1) et la 
pellicule enduite face adhesivee. 

Le document autoadhesif (V) pellicule obtenu est decoupe au format adequat apres son 
impression et personnalisation selon le destinataire ou le pays du visa. Lors de 
rimpression ou de la personnalisation, on realise la magnetisation des particules 
10 magnetiques a Taide d'un champ magnetique dispense par une tete inductive ou encore 
par un aimant ou par une bobine. 

On retire la pellicule siliconee qui permet le transfert de I'adhesif avec le marqueur sur 
le document autoadhesif (V) puis on coUe ce document sur une page d'un passeport (P) 
selon la figure 1 . 

15 La force de cohesion de ladite couche adhesive permet qu' apres collage du document 
sur une feuille de passeport, en cas de d^coUement, ladite couche se separe dans sa 
masse en restant d'une part sur le support (1) dudit document et d'autre part sur la 
feuille de passeport selon la figure 2. 

La figure 3 decrit la comparaison entre : 
20 - I'amplitude Iq du signal du document (V), detectee en faisant passer le 

document autoadhesif pellicule, dans un detecteur k tete magnetoresistive, 

- I'amplitude I| du signal du document (V) une fois appose normalement sur 
un article (P) selon la figure 1, detectee en faisant passer la feuille de 
passeport revetue du document autoadhesif, dans le detecteur a tete 

25 magnetoresistive ; I| est egale et superposable a Iq ; 

- Tamplitude If du signal du document (V) apres avoir ete decolle selon la 
figure 2 et reappos6 fi^uduleusement sur un autre article, Tamplitude If est 
inferieure a lo car des particules du marqueur sont restees sur T article 
d'origine (P). 

30 

La figure 4 est une vue en coupe transversale d'un document autoadhesif (V) 
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conformement a une forme de realisation de Tinvention, avec des zones adhesives (2a) 
et (2b) ayant des propri6t6s adhesives differentes vis-d-vis du support (1) dudit 
document (V) et de rarticle (P). 

La figure 5 est une vue du document apres Tavoir d^coUe de T article (P) sur 
5 lequel il etait appose, les zones (2a) sont restees entierement liees au support du 
document et les zones (2b) sont restees entierement liees a Tarticle. 
Le document autoadhesif (V) selon la figure 4 est realise de la maniere suivante : 
Sur un support qui est une feuille de papier usuellement utilisee pour faire un visa, fait a 
partir de fibres de cellulose et comportant des r^actifs a la falsification, et d'un 

10 grammage de 65 g/m^ , on depose a raison de 20 g/m^ en poids sec, parcouchage 
heliogravure, une composition adhesive (Al) comportant un premier type d'adh^sif au 
sein duquel ont ete dispersees uniformement des particules magnetiques de ferrites de 
baryum qui constituent le marqueur, ce depot s'effectuant selon un motif formant deux 
zones (2a) en bande dont Time des dimensions sera la largeur de celle du document 

15 autoadhesif apres decoupe au format adequat pour 6tre appose sur une feuille de 
passeport, les deux bandes etant separees par une bande laiss^e vierge, puis selon un 
motif correspond a la bande laissee vierge qui forme la zone (2b), on depose une autre 
composition adhesive (A2) comportant un second type d'adhesif au sein duquel ont ete 
dispersees uniformement des particules magnetiques de ferrites de baryum et a une 

20 mSme concentration que la composition (Al). La feuille obtenue est s^chee. Le 
document autoadhesif obtenu est recouvert d'une pellicule siliconee de protection sur sa 
face adhesive. 

On realise I'impression et personnalisation du document. Lors de Timpression ou de la 
personnalisation, on realise la magnetisation des particules magnetiques a Taide d'un 

25 champ magnetique dispense par une tete inductive ou encore par un aimant ou par une 
bobine. Le document autoadhesif (V) obtenu apres decoupe au format adequat est coUe 
sur une feuille d'un passeport (?) selon la figure 4. Les deux types d'adhesif ont des 
proprietes adh&ives differentes qui permettent que les zones (2a) restent liees 
quasiment en totalite au support (1) du document alors que la zone (2b) reste liee 

30 quasiment en totalite a la feuille de passeport apres decollement du document. 
La figure 6 decrit la comparaison entre : 
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- les amplitudes lia l2b du signal du document autoadhesif ( V), detectee en 
faisant passer le document recouvert d'une pellicule de protection sur 
I'adhesif dans un detecteur a tete magn^toresistive, ces amplitudes 6tant 
egales dans le cas particulier de I'exemple, les particules du marqueur ayant 

5 ete mises en memes concentrations dans les (2a) et (2b), 

- les amplitudes l2a hb du signal du document (V) une fois appos6 
normalement sur une feuille de passeport, article (P), selon la figure 4 ; ces 
amplitudes sont egales et superposables a celles du document seul, 

- le signal detecte du document autoadhesif decoll6 selon la figure 5 et 
10 reappose frauduleusement une autre feuille de passeport; Tamplitude du 

signal comporte des parties (quasiment) nulles car les particules de la zone 
(2b) sont restees sur la feuille du passeport d'origine (P), le signal n'est pas 
superposable a celui du document autoadhesif (V) original. 

15 Autre exemple utilisant comme marqueur des micro-particules detectables par 
resonance magnetique : 

Sur un support qui est une feuille de papier usuellement utilis^e pour faire un visa, fait a 
partir de fibres de cellulose et comportant des r6actifs a la falsification, et d'un 
grammage de 65 g/m^ , on depose une composition anti-adherente sur le support puis 

20 on depose a raison de 20 g/m^ en poids sec, parcouchage heliogravure, une 
composition adhesive comportant un adh6sif au sein duquel ont ete dispersees 
uniformement des micro-particules detectables par resonance 
magnetique commercialisees par la societe MICRO TAG TEMED Ltd qui constituent 
le marqueur, ce depot s'effectuant selon un motif formant trois zones en bande dont 

25 Tune des dimensions sera la largeur de celle du document autoadhesif apres decoupe au 
format adequat pour etre appos6 sur une feuille de passeport, les bandes etant separees 
par une bande laissee vierge. La composition adhesive comporte 3 % de marqueur en 
poids sec. 

La feuille obtenue est s6chee. Le document autoadhesif obtenu est recouvert d'une 
30 pellicule siliconee de protection sur sa face adhesive. 

Le document autoadhesif pellicule obtenu est decoupe au format adequat apres son 
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impression et personnalisation selon le destinataire ou le pays du visa. On retire la 
pellicuie siliconee puis on colle ce document sur une page d'un passeport, 
Le marqueur est detectable par un detecteur portable de resonance magnetique 
developpe par la soci^te MOTOROLA, on observe trois signaux correspondant aux 
5 bandes marquees. 

Si on decolle le document de la page du passeport, les bandes marquees vont rester sur 
le passeport, ainsi si un faussaire reappose le document decolle sur un autre passeport, il 
n'y aura plus aucun signal. 



10 
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REVENDICATIONS 



1. Document de securite (V) autoadhesif ou thermoscellable apposable sur un article 
(P), caracteris6 par le fait qu'il comporte au moins un support (1) apte a recevoir 

5 des impressions au recto, ledit support ayant a son verso au moins une couche de 

collage autoadh6sive ou thermoscellable et au moins un marqueur (3) emettant un 
signal caracteristique en soi, tel qu'apres collage du document (V) a I'aide de ladite 
couche de collage sur Tarticle (P), en cas de decoUement du document (V), une 
partie au moins dudit marqueur (3) se desolidarise du support (1). 

10 

2. Document selon la revendication 1, caracterise par le fait qu'il est tel qu'apres 
collage du document (V), en cas de decoUement du document (V), une partie au 
moins dudit marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

15 3. Document selon Tune des revendications 1 ou 2, caracteris^ par le fait qu'une 
partie au moins dudit marqueur (3) est contenue dans une couche, cette dite couche 
etant telle qu'aprfes collage du document (V) sur Particle (P), en cas de decoUement 
du document (V), une partie au moins de ladite couche avec ledit marqueur (3) 
reste solidaire dudit article (P). 

20 

4. Document (V) selon la revendication 2, caracterise par le fait que ladite couche 
contenant cette partie du marqueur (3) est la couche de collage. 

5. Document selon Pune des revendications 3 ou 4, caracterise par le fait que ladite 
25 couche comportant au moins une partie dudit marqueur (3) est une monocouche 

comportant dans le meme plan plusieurs bandes d'adhesivites differentes et qu'au 
moins une desdites bandes comporte au moins une partie dudit marqueur (3) telle 
qu'apres collage du document (V) sur Particle (P), en cas de decoUement du 
document(V), au moins une partie de la bande comportant ledit marqueur (3) reste 
30 solidaire dudit article (P). 
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6. Document (V) selon Tune des revendications 3 a 5, caracterise par le fait que ledit 
support (1) comporte en son verso plusieurs couches deposees les unes sur les 
autres et ayant des proprietes d'adhesivite differentes, une des couches comportant 
au moins une partie dudit marqueur (3), tel qu'apres collage du document (V) sur 

5 Tarticle (P), en cas de decollement du document (V), au moins une partie de la 

couche comportant ledit marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

7. Document selon la revendication precedente, caracterise par le fait que lesdites 
couches comportent un ou plusieurs types d'adhesifs. 

10 

8. Docxunent selon Tune des revendications 3 a 7, caracterise par le fait que ledit 
support (1) presente a son verso au moins une couche ayant des proprietes 
d'adhesivite reduite permettant le decollement de la couche avec le marqueur, tel 
qu'en cas de decollement du document (V), une partie au moins de ladite couche 

15 avec ledit marqueur (3) reste solidaire dudit article (P). 

9. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que ladite couche contenant le marqueur comporte une ou plusieurs zones ayant 
des proprietes particulieres d' adhesion (Isl, 2b). 

20 

10. Document (V) selon la revendication precedente 9, caracterise par le fait que 
lesdites zones (2a, 2b) peuvent etre sous forme de motifs disjoints, notamment de 
points, de lignes, de bandes, de caract^res alphanum6riques, ou sous forme d'une 
couche unifomie recouvrant entierement la/les couches adh^sives. 

25 

11. Document (V) selon les revendications 6 et 9 a 10, caracterise par le fait que la 
couche contenant au moins une partie du marqueur (3) comporte un seul type 
d'adh6sif au sein duquel est reparti le marqueur (3), en concentrations differentes 
selon des motifs determines notamment sous forme de bandes adjacentes, et qu'il 

30 pr6sente des zones ayant des proprietes particulieres d'adhesion (2a,2b), le cas 

echeant en coincidence avec les motifs d'une concentration donnee, de sorte qu'en 
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cas de decollement du document (V), une zone (2a, 2b) reste liee quasiment en 
totalite au support (1) dudit document (V) alors qu'une autre zone (2a, 2b) reste liee 
quasiment en totalite a Tarticle (P). 

5 12. Document (V) selon Tune des revendications 9 a 11, caracteris6 par le fait que 
lesdites zones (2a, 2b) ont des proprietes qui diminuent Tadhesion entre Tadhesif et 
soit le document (V) ou soit Tarticle (P) sur lequel le document (V) est appos6. 

13. Document (V) selon Tune des revendications 9 a 11, caracterise par le fait que 
10 lesdites zones (2a, 2b) ont des proprietes qui augmentent I'adhesion entre Tadhesif 

et soit le document (V) ou soit T article (?) sur lequel le document (V) est appose. 

14. Document (V) selon Tune des revendications 9 a 13, caracterise par le fait que 
lesdites zones (2a, 2b) sont une combinaison de zones presentant respectivement 

15 des proprietes qui diminuent Tadhesion et des proprietes qui augmentent 

Tadhesion. 



15. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
qu'au moins une partie du marqueur (3) est compris dans une couche ayant 

20 temperature de fusion controlee, notamment superieure a 50 °C, de preference 

egale a environ 60-65 *^C, et telle qu'en cas de tentative de decollement a chaud, la 
dite couche entraine le fluage d'au moins une partie dudit marqueur vers la/les 
couches qui resteront au moins en partie solidaire(s) de Tarticle (P), en particulier 
la couche de collage. 

25 

16. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que le support (1) est un substrat presentant des zones fragilisees, notamment du 
fait d'une cohesion interne diminuee par predecoupe a mi-chair, par filigranage 
et/ou par Tintroduction de composants diminuant sa cohesion et/ou notamment du 

30 fait que ses bords ont ete fragilises par decoupe en dentelle, en dents de scie ou de 

peigne, et/ou par des microperforations. 
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17. Document (V) selon I'une des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que le support (1) est un papier multijet, notamment bijet, comportant entre au 
moins deux de ces jets une composition diminuant leur adhesion. 

5 

18. Document (V) selon la revendication precedente 17, caract6rise par le fait que 
ladite composition est a base d'un compose choisi parmi les polyurethanes utilises 
sous forme de dispersion aqueuse et les copolymeres styrene-butadiene, notamment 
carboxyles, utilises sous forme de dispersion aqueuse. 

10 

19. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que le support (1) comporte des r6actifs aux solvants apolaires. 

20. Document (V) selon la revendication precedente 19, caracterise par le fait qu'il 
15 comporte une couche barriere aux solvants apolaires. 

2 1 . Document (V) selon la revendication precedente 20, caracterise par le fait que 
ladite couche barriere a des propri6t6s d'adhesivite reduite permettant la 
desolidarisation du marqueur avec le support (1) en cas de decoUement du 

20 document (V). 

22. Document (V) selon Tune des revendications 20 a 21 caracterise par le fait que 
ladite couche barrifere k une temperature de fusion controlee, en particulier 
superieure a 50 °C, et de preference egale k environ 60-65 ''C, et telle qu'en cas de 

25 tentative de decollement a chaud, la dite couche entrame le fluage du marqueur 

vers la/les couches qui resteront au moins en partie solidaire(s) de Particle (P), en 
particulier la couche de collage. 

23. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caract6ris6 par le fait 
30 qu'au moins une partie de Tarticle (P), sur lequel sera appose le document (V), 

contient aussi au moins un marqueur 6mettant un signal qui se combine avec le 
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signal du marqueur (3) dudit document (V). 

24. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que ledit marqueur (3), et le cas echeant le marqueur de Particle (P), est choisi 
5 parmi les particules detectables par resonance magnetique, les particules 

magnetiques detectables par une tete magnetor^sistive notamment parmi les 
particules des materiaux magnetiques de moyenne a haute coercitivite, les 
particules excitables a des longueurs d'onde donriees, et leurs melanges. 

10 25. Document (V) selon les revendications 23 a 24, caracterise par le fait ledit 
marqueur (3) dudit document (V) comporte des particules fluorescentes qui 
emettent une fluorescence a une longueur d'onde qui se combine a celle emise par 
des particules fluorescentes contenues dans I'article (P) sur lequel sera appos6 ledit 
document (V). 

15 

26. Document (V) selon la revendication 13, caracterise par le fait que le document (V) 
comporte comme marqueur (3) un ou plusieurs types de particules fluorescentes 
qui emettent le cas echeant a des longueurs d'ondes diflferentes et qui se combinent 
pour donner une emission de lumiere a une longueur d'onde donnee et que, par 
20 ailleurs I'article (?) comporte aussi un ou plusieurs types de particules 

fluorescentes qui emettent le cas echeant a des longueurs d'ondes differentes et qui 
se combinent pour donner ime emission de lumiere a une longueur d'onde donnee, 
la r6sultante de toutes ces Emissions donnant une lumiere blanche. 

25 27. Document (V) selon Tune des revendications prec^dentes, caracterise par le fait 
que le support est un papier comportant au moins une zone d'opacite reduite, voire 
transparente, permettant la detection du signal dudit marqueur, notamment par 
observation visuelle. 

30 28. Document (V) selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que le support est un papier comportant au moins une zone d'^paisseur r6duite 
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voire nuUe. 



29. Visa obtenu a partir d'un document (V) autoadhesif ou thermoscellable selon Tune 
des revendications 1 a 28. 

5 

30. Passeport (P) comportant une feuille rev6tue par collage d'un visa selon la 
revendication precedente 29. 

31. Procede d'authentification d'un article de securite, notamment un passeport (P) 
10 selon la revendication 30, comportant une feuille incluant un marqueur et revetue 

par collage d'un document (V) autoadh6sif ou thermoscellable selon Tune des 
revendications 1 a 28, notamment un visa selon la revendication 29, caracterise par 
le fait qu'on detecte le signal emis par I'ensemble feuille-document et que Ton 
compare, visuellement ou au moyen d'algorithmes adequats, ce signal a celui pre- 
15 enregistre et emis par T ensemble feuille-document authentique. 



